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RESUMEN (M3x. 150 palabras) 



CONJUNTO DE EMBALAJE PARA PRODUCTOS AL IME NT ARI OS 
DESTINADOS A SER CALENTADOS EN HORNOS DE MICROONDAS 

Comprende un envoi tor io exterior (3) de material plastico destinado a ser 
retirado antes del suministro del producto (P) al usuario y un envoi tori o 
interior (2) destinado a ser suministrado al usuario junto con el 
producto (P) ; el envoi tor io exterior (3) esta fijado a un sustrato (6) y 
comprende medios para provocar su apertura durante el calentamiento del 
producto (P) , prefer iblemente soldaduras (4) con una resistencia 
predeterminada. Puede haber una hoja de material aislante (12) entre 
ambos envoltorios (12,13) y una capa de un material concentrador de calor 
(14) sobre la hoja de material aislante (12) . 

Se reducen las operaciones de manipulacion y se mantiene la proteccion 
del producto y su grado Optimo de humedad hasta el momento de 
introduccion en el homo . 
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@ RESUMEN 



CONJUNTO DE EMBAIAJE PARA PRODUCTOS ALIMENTARIOS 
DESTINADOS A SER CALENTADOS EN HORNOS DE MICROONDAS 

Comprend un envoi tori o exterior (3) de material plastico destinado a ser retirado 
antes del suministro del producto (P) al usuario y un envoi torio interior (2) 
destinado a ser suministrado al usuario junto con el producto (P) ; el envoi torio 
exterior (3) esta fijado a un sustrato (6) y comprende medio s para provocar su 
apertura durante el calentamiento del producto (P) , pref eriblemente soldaduras (4) 
con una resistencia predeterminada . Puede haber una hoja de material aislante (12) 
entr ambos envoltorios (12,13) y una capa de un material concentrador de calor (14) 
sobre la hoja de material aislante (12) . 

Se reducen las operaciones de manipulacion y se mantiene la proteccion del producto y 
su grado optimo de humedad hasta el momento de introduccion en el homo . 
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La presente invencion se refiere a un conjunto de 
embalaje para productos alimentarios destinados a ser 
calentados en hornos de microondas, que comprende un 
envoltorio exterior de material plastico destinado a ser 
5 retirado antes del suministro del producto al usuario y un 
envoltorio interior destinado a ser suministrado al 
usuario junto con el producto. 

ANTECEDENTES DE LA INVENCION 

10 

El embalaje de los productos alimentarios 
destinados a ser calentados en horno de microondas , tanto 
en maquinas "vending" como para uso domestico, incluye en 
general una bolsa exterior de material plastico y un 
15 envoltorio interior de papel. 

El envoltorio interior de papel acompana el 
producto en todo el proceso de almacenado, calentamiento y 
suministro del producto al usuario. 

La bolsa exterior de material plastico sirve para 

2 0 proteger y conservar el producto, y para mantener un grado 

adecuado de humedad, y se retira antes de introducir el 
producto en el horno, porque en la mayorla de casos (por 
ejemplo, cuando el producto son palomitas de maiz) la 
bolsa de plastico se romperia y se quemaria durante el 
25 calentamiento. 

Esta necesidad de retirar la bolsa de plastico 
implica algunos inconvenientes, sobre todo en el caso de 
maquinas "vending" ; los mas destacables son que obliga a 
efectuar una operacion adicional en el momento de cargar 

3 0 las bolsas de palomitas o de otro producto en la maquina, 

y que impide mantener los productos dentro de la bolsa de 
plastico hasta el momento de su consumo, de manera que en 
la mayoria de casos los productos llegaran a perder el 
grado de humedad adecuado y sus cualidades organolept icas 
35 quedaran negat ivamente af ectadas . 
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Otro inconveniente del embalaje descrito es que el 
envoltorio interior de papel es poroso, y las grasas y 
residuos de las palomitas o de otros productos ensucian el 
horno durante el calentamiento . Este problema aparece 
5 tanto en el ambito domestico como en el caso de las 
maquinas suminist radoras de productos alimentarios , con el 
agravante, en el caso de estas ultimas, que los residuos y 
la grasa acumulados en el horno pueden llegar a 
incendiarse . 

10 

DESCRIPCION DE LA INVENCION 

El objetivo de la presente invencion es 
desarrollar un con junto de embalaje para productos 

15 destinados a ser calentados en hornos de microondas que no 
presente los inconvenientes mencionados. 

" De acuerdo con este objetivo, el con junto de 
embalaje de la presente invencion se caracteriza por el 
hecho de que el citado envoltorio exterior esta fijado a 

2 0 un sustrato y comprende medios para provocar su apertura 
durante el calentamiento del producto . 

Estas caracteristicas permiten introducir todo el 
con junto de embalaje en el horno de microondas, sin tener 
que retirar previamente el envoltorio exterior, de manera 

25 que se reducen las operaciones de manipulacion y se 
mantiene la proteccion del producto y su grado optimo de 
humedad hasta el mismo momento de introduccion en el 
horno . 

La presion del vapor generado por el producto al 
30 calentarse, la fusion del plastico del envoltorio exterior 
en algunas zonas y, en el caso de las palomitas, el 
aumento de volumen del propio producto, provocan la 
apertura del envoltorio exterior. El producto con el 
envoltorio interior queda libre para ser suministrado 
35 limpio al usuario, y el envoltorio exterior, abierto y mas 
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o menos roto, queda unido al sustrato, de manera que se 
puede retirar del horno y desechar. 

La presencia del sustrato y del envoltorio 
exterior en el horno evitan que la base de este se ensucie 
5 con las grasas que pueda dejar el producto y que 
atraviesan el envoltorio interior, que suele ser de papel 
y por tanto poroso. 

La presencia del sustrato tambien evita que el 
plastico del envoltorio exterior se pueda quedar pegado a 
10 la base del horno a causa de su aumento de temperatura. 

Ventajosamente, el envoltorio exterior presenta al 
menos una soldadura con una resistencia predeterminada , 
constituyendo dicha soldadura los medios para provocar la 
apertura del envoltorio exterior durante el calentamiento . 
15 Se ha comprobado que las soldaduras mantienen el 

envoltorio cerrado hasta el momento de su introduccion en 
el homo, y al mismo tiempo permiten que este se abra 
facilmente durante el calentamiento. 

En una realizacion particularmente adecuada para 
20 maquinas automaticas de suministro, el sustrato esta 
constituido por una banda continua de material flexible, 
comun a una pluralidad de productos, cada uno con su 
envoltorio exterior y su envoltorio interior. 

Esta disposicion permite almacenar los productos a 
25 suministrar con un minimo de espacio y evitar cualquier 
tipo de manipulacion en el momento de su carga en la 
maquina; ademas, no es necesario cargar los productos de 
uno en uno . 

La banda continua se puede hacer pasar dentro del 
30 horno y constituye por tanto una manera eficaz y economica 
de introducir y extraer los productos del horno; los 
productos se introducen en el horno en condiciones optimas 
y se suministran al usuario limpios, en su envoltorio 
interior* Todos los materiales de desecho y los residuos 
3 5 se retiran de la maquina simplemente retirando el rollo de 
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banda gastado. 

En resumen, la banda continua ahorra espacio en la 
maquina y minimiza la presencia de sistemas auxiliares. 

En otra realizacion, mas adecuada para uso 
5 domestico, el sustrato esta const ituido por una lamina de 
un tamano igual o inferior al del envoltorio exterior. 

En ambos casos, pref eriblemente , el sustrato es de 

papel . 

En una realizacion preferida de la invencion, el 
10 con junto de embalaje comprende ademas una hoja de material 
termicamente aislante interpuesta entre el envoltorio 
exterior y el envoltorio interior, y fijada al citado 
envoltorio exterior . 

La hoja aislante evita que el envoltorio interior 
15 del producto pueda quedarse adherido al envoltorio 
exterior debido a la fusion de este; este aspecto se ha.de 
tener en cuenta sobre todo en los casos en que las 
temperaturas alcanzadas localmente son elevadas, por 
ejemplo en el caso de bolsas de palomitas. 
20 La hoja aislante esta adherida al envoltorio 

exterior y al sustrato, y se elimina conjuntamente con los 
mismos . 

En una realizacion, entre la hoja de material 
aislante y el envoltorio interior hay una capa de un 

25 material concentrador de calor, pref eriblemente aplicada 
como recubrimiento sobre la hoja de material aislante. 

Esta capa de material concentrador de calor es 
imprescindible en algunos productos, por ejemplo las 
palomitas; sin embargo, en el caso de las palomitas las 

30 confecciones convencionales para microondas ya incorporan 
este material en una zona del propio envoltorio interior, 
por lo que no es necesario prever una capa adicional. En 
otros productos, tales como gofres, la capa de 
concentracion de calor mejora el calentamiento y por tanto 

35 la calidad del producto suministrado al consumidor. 
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Ademas, esta capa de material concentrador de 
calor garantiza la apertura del envoltorio exterior por 
fusion, gracias a las elevadas temperaturas que se 
alcanzan . 

5 El material concentrador de calor es 

venta josamente un oxido de aluminio. 

De acuerdo con unas caracteri sticas opcionales, el 
envoltorio exterior esta fijado sobre el sustrato mediante 
un adhesivo, y/o la hoja de material aislante esta fijada 
10 al envoltorio exterior mediante un adhesivo. 

Pref eriblemente , el envoltorio exterior es de 
polietileno y el envoltorio interior es de papel . 

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS 

15 

Para mayor comprension de cuanto se ha expuesto se 
acompanan unos dibujos en los que, esquematicamente y solo 
a txtulo de ejemplo no limitativo, se representa un caso 
practico de realizacion. 
2 0 En dichos dibujos, 

la figura 1 es una vista en seccion de una primera 
realizacion del conjunto de embalaje de acuerdo con la 
pre sent e invencion; 

la figura 2 representa de manera esquematica 
2 5 algunos elementos de una maquina de suministro de 
productos calentados por microondas que utiliza productos 
con el conjunto de embalaje de la invencion; 

la figura 3 es una vista en seccion de un conjunto 
de embalaje adaptado para palomitas de maiz; y 
30 la figura 4 es una vista en seccion de un conjunto 

de embalaje adecuado para otros productos, en este caso un 
gof re . 
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DESCRIPCION DE UNA REAL I Z AC I ON PREFERIDA 

La figura 1 muestra un conjunto de embalaje 1 de 
acuerdo con la invencion en su expresion mas simple: 
5 comprende un envoltorio interior 2 de papel que rodea el 
producto P y esta a su vez insertado en un envoltorio 
exterior 3 de material plastico, que presenta lineas de 
termosoldado 4 . 

El envoltorio exterior 3 esta fijado mediante una 
10 capa de adhesivo 5 sobre un sustrato 6 de papel, en la 
figura 1 una banda continua con una anchura similar a la 
del envoltorio 3 . 

Para mayor sencillez, a continuacion se denominara 
"bolsa" el envoltorio exterior 3, pero este termino no 
15 debe interpretarse de manera limitativa, puesto que el 
envoltorio exterior podria adoptar formas diferentes de la 
de una bolsa; por ejemplo, podria ser una lamina que rodea 
el envoltorio interior 2 por la parte superior y queda 
fijado por su perlmetro al sustrato 6. 

2 0 Las soldaduras 4 pueden tener cualquier forma 

adecuada al producto, y en cualquier caso tendran una 
resistencia adecuada para ceder a la presion del vapor 
generado por el calentamiento del producto o, en el caso 
de las palomitas, a la presion ejercida por el inflado del 
25 envoltorio interior 2. 

Durante el calentamiento las soldaduras ceden y la 
bolsa 3 queda abierta, de modo que el conjunto formado por 
el producto P y el envoltorio interior 2 queda liberado de 
al bolsa y unicamente apoyado sobre la misma. 

3 0 En la figura 2 se puede apreciar de manera muy 

esquematica la manera en que el conjunto de embalaje 1 
descrito se puede utilizar muy ventajosamente en maquinas 
"vending" dotadas de un horno de microondas 7 con puertas 
de entrada 8 y salida 9 de los productos, simplemente 
3 5 disponiendo sobre una banda continua de sustrato 6 una 
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pluralidad de bolsas 3 de productos. 

La banda de sustrato 6 con las bolsas 3, doblada 
en zig-zag, constituye por si misma un medio de almacenar 
y cargar los productos en la maquina; la banda 6 se hace 
5 pasar dentro del horno 7, y a la salida se enrolla en una 
bobina de recogida 10. 

Cuando la banda 6 avanza despues de un ciclo de 
calentamiento, el producto P que ha sido calentado es 
suministrado al usuario junto con su envoltorio interior 
10 2, por ejemplo por simple caida, como muestra la flecha F, 
mientras que la bolsa 3 se queda pegada a la banda. 

La figura 3 muestra un con junto de embalaje 1 para 
palomitas de maiz. 

En este caso, el envoltorio interior 2 es del tipo 
15 convencional en palomitas de maiz para microondas, que 
incluye en su parte inferior una capa de material 
concentrador de calor ( " suscepter " ) , representado en la 
figura en forma de una llnea oscura, y que presenta dos 
alas' dobladas sobre si mismas que se abren y permiten el 
20 inflado de la bolsa a medida que los granos de maiz 11 
explotan . 

Debido a las altas temperaturas (unos 500°C) que 
alcanza el " suscepter " , pref eriblemente se anade una hoja 
de material aislante 12, por ejemplo una cartulina, entre 
25 el envoltorio interior 2 y la bolsa 3, por debajo del 
producto P. 

A fin de que esta cartulina o hoja aislante 12 sea 
desechada junto con la bolsa 3, queda unida a la misma 
mediante una capa de adhesivo 13, mientras que el 
3 0 envoltorio interior 2 queda simplemente apoyado sobre la 
hoja 12. 

En la figura 4 se representa un conjunto de 
envoltorio similar al de la figura 3, para un producto P 
distinto de las palomitas de maiz, por ejemplo un gofre G. 
3 5 Como en los casos anteriores, el gofre G esta 
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envuelto en un envoltorio interior 2, de papel simple, y 
en la bolsa 3, que esta fijada al sustrato 6 mediante 
adhesivo 5. Una hoja aislante 12 esta fijada mediante 
adhesivo 13 a la bolsa 3. Sin embargo, en este caso, sobre 
5 la hoja aislante 12 esta dispuesta una capa 14 de material 
concentrador de calor, normalmente oxido de aluminio. La 
capa 14 puede estar depositada sobre la hoja 12 como 
revestimiento, o fijada con un adhesivo adecuado. 

La capa 14 queda debajo del envoltorio de papel 2, 

10 y mejora el calentamiento del gof re . 

Otra ventaja de la capa de material concentrador 
de calor es que las altas temperaturas alcanzadas funden 
en parte el envoltorio exterior; por tanto, junto con la 
apertura de las soldaduras por accion de la presion de 

15 vapor o el aumento de volumen del producto, se garantiza 
la liberacion del envoltorio interior con el producto. 

La incorporacion del material concentrador de 
calor puede preverse con otros productos, tales como 
bocadillos o similares. 

20 A pesar de que se ha descrito y representado una 

realizacion concreta de la presente invencion, es evidente 
que el experto en la materia podra introducir variantes y 
modif icaciones , o sustituir los detalles por otros 
tecnicamente equivalentes , sin apartarse del ambito de 

25 proteccion definido por las reivindicaciones adjuntas. 

Por ejemplo, aunque en la presente memoria solo se 
ha hecho referenda a algunos productos alimentarios , es 
evidente que el embalaje descrito puede servir para 
cualquier otro producto destinado a ser calentado en un 

3 0 horno, y en particular un horno de microondas, antes de 
ser consumido . Asimismo, el embalaje podra contener otros 
elementos adicionales, por ejemplo una bolsita con salsa 
de chocolate en el caso de los gof res. 

Los materiales de los distintos elementos que 

35 componen el embalaje podran ser diferentes de los 
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descritos a titulo de ejemplo, mientras tengan las 
caracteristicas necesarias para cumplir su funcion. 
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REIVINDICACIONES 

1. Con junto de embalaje para productos 
alirnentarios destinados a ser calentados en hornos de 

5 microondas (7) , que comprende un envoltorio exterior (3) 
de material plastico destinado a ser retirado antes del 
suministro del producto (P) al usuario y un envoltorio 
interior (2) destinado a ser suministrado al usuario junto 
con el producto (P) , caracterizado por el hecho de que el 
10 citado envoltorio exterior (3) esta fijado a un sustrato 
( 6 ) y comprende medios para provocar su apertura durante 
el calentamiento del producto (P) . 

2. Conjunto de embalaje segun la reivindicacion 1, 
caracterizado por el hecho de que el envoltorio exterior 

15 (3) presenta al menos una soldadura (4) con una 
resistencia predeterminada, const ituyendo dicha soldadura 
(4 ) los medios para provocar la apertura del envoltorio 
exterior ( 3 ) durante el calentamiento . 

3. Conjunto de embalaje segun las reivindicaciones 
20 1 o 2 , caracterizado por el hecho de que el sustrato (6) 

esta constituido por una banda continua de material 
flexible, comun a una pluralidad de productos (P) , cada 
uno con su envoltorio exterior (3) y su envoltorio 
interior (2 ) . 

25 4. Conjunto de embalaje segun las reivindicaciones 

1 o 2, caracterizado por el hecho de que el sustrato (6) 
esta constituido por una lamina de un tamano igual o 
inferior al del envoltorio exterior (3). 

5. Conjunto de embalaje segun cualquiera de las 

30 reivindicaciones 1 a 4, caracterizado por el hecho de que 
el sustrato (6) es de papel . 

6 . Con j unto de embala j e segun cualquiera de las 
reivindicaciones 1 a 5, caracterizado por el hecho de que 
comprende ademas una hoja de material termicamente 

35 aislante (12) interpuesta entre el envoltorio exterior (3) 
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y el envoltorio interior (2), y fijada al citado 
envoltorio exterior (3) . 

7. Con junto de embalaje segun la reivindicacion 6, 
caracterizado por el hecho de que entre la hoja de 

5 material aislante (12) y el envoltorio interior (2) hay 
una capa de un material concentrador de calor (14) . 

8. Conjunto de embalaje segun la reivindicacion 7, 
caracterizado por el hecho de que la capa de material 
concentrador de calor (14) esta aplicada como 

10 recubrimiento sobre la hoja de material aislante (12) . 

9. Conjunto de embalaje segun las reivindicaciones 
7 y 8, caracterizado por el hecho de que dicho material 
concentrador de calor (14) es un oxido de aluminio. 

10. Conjunto de embalaje segun cualquiera de las 
15 reivindicaciones anteriores, caracterizado por el hecho de 

que el envoltorio exterior (3) esta fijado sobre el 
sustrato (6) mediante un adhesivo (5) . 

11. Conjunto de embalaje segun cualquiera de las 
reivindicaciones 6 a 10, caracterizado por el hecho de que 

20 la hoja de material aislante (12) esta fijada al 
envoltorio exterior (3) mediante un adhesivo (13) . 

12. Conjunto segun cualquiera de las 
reivindicaciones anteriores, caracterizado por el hecho de 
que el envoltorio exterior (3) es de polietileno y el 

25 envoltorio interior (2) es de papel. 
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The present invention relates to a packaging 
assembly for food products to be heated in microwave 
ovens, which comprises an outer packaging of plastic 
material intended to be withdrawn before the product is 
5 supplied to the consumer, and an inner wrapper intended to 
be supplied to the consumer together with the product. 

BACKGROUND OF THE INVENTION 

10 The packaging of food products to be heated in a 

microwave oven, both in vending machines and for household 
use, generally includes an outer bag of plastic material 
and an inner paper wrapper. 

The inner paper wrapper remains with the product 

15 throughout the storage, heating and supply of the product 
to the consumer. 

The outer bag of plastic material serves to 
protect and preserve the product and to maintain a 
suitable degree of humidity, and is withdrawn before the 

20 product is placed in the oven, since in the majority of 
cases (for example, where the product is popcorn) the 
plastic bag would break and burn during heating. 

This need to remove the plastic bag involves some 
disadvantages, especially in the case of vending machines; 

25 the main disadvantages are that it means an additional 
operation has to be carried out when the bags of popcorn 
or other product are loaded into the machine, and that it 
does not allow to leave the products in the plastic bag 
until the time they are consumed, so that in most cases 

30 the products will lose the right degree of humidity and 
their organoleptic qualities will be adversely affected. 

Another disadvantage of the described packaging is 
that the inner paper wrapper is porous, and the fats and 
other residues from the popcorn or other products make the 

35 oven dirty during heating. This problem arises both in 
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household environments and in the case of food-dispensing 
machines, with the aggravating factor, in the case of the 
latter, that residues and fat accumulated in the oven can 
catch fire. 

5 

DESCRIPTION OF THE INVENTION 

The aim of the present invention is to develop a 
packaging assembly for products that are to be heated in 
10 microwave ovens and that does not have the mentioned 
drawbacks . 

In accordance with this aim, the packaging 
assembly of the present invention is characterised in that 
said outer packaging is attached to a substrate and 
15 includes means to cause it to open during heating of the 
product • 

These features allow the entire packaging assembly 
to be placed in the microwave oven, without having to 
remove the outer packaging first, thereby reducing 

20 handling operations and keeping the product protected and 
at the optimum degree of humidity up to the time it is 
placed in the oven. 

The pressure of the steam generated by the product 
as it heats up, the melting of the plastic of the outer 

25 packaging at some zones and, in the case of popcorn, the 
increase in volume of the product itself, lead to opening 
of the outer packaging. The product with the inner wrapper 
is left free to be supplied clean to the consumer, and the 
outer packaging, open and more or less broken, is left 

30 attached to the substrate, so that it can be removed from 
the oven and disposed of. 

The presence in the oven of the substrate and of 
the outer packaging prevents the base of the oven from 
being dirtied by fat from the product that can pass 
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through the inner wrapper, which is usually made of paper 
and is therefore porous. 

The presence of the substrate also prevents the 
possibility of the plastic of the outer packaging being 
5 left stuck to the base of the oven due to the increase in 
temperature * 

Advantageously, the outer packaging presents at 
least one weld-line of a predetermined strength, said 
weld-line constituting the means to cause the opening of 
10 the outer packaging during heating. 

It has been found that the weld-lines keep the 
packaging closed up to the time it is placed in the oven, 
while they also allow it to open easily during heating. 

In an embodiment particularly suitable for 
15 automatic dispensing machines, the substrate is made up of 
a continuous web of flexible material, common to a 
plurality of products, each with its outer packaging and 
its inner wrapper. 

This arrangement means that the products to be 
20 supplied can be kept in a minimum space and do not require 
any kind of further manipulation when they are loaded into 
the machine; moreover, the products do not have be loaded 
one by one . 

The continuous web can be made to pass inside the 
25 oven and therefore constitutes an effective and cheap way 
of placing the products in the oven and removing them from 
it; the products are placed in the oven in optimum 
condition and supplied to the consumer clean, in their 
inner wrappers. All the disposable materials and the 
30 residues are removed from the machine simply by 
withdrawing the used roll of web. 

In short, the continuous web saves space in the 
machine and minimises the presence of auxiliary systems. 
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In another embodiment, more suitable for household 
use, the substrate is made up of a sheet of a size equal 
to or smaller than that of the outer packaging. 

In both cases, the substrate is preferably made of 

5 paper. 

In a preferred embodiment of the invention, the 
packaging assembly further includes a sheet of heat- 
insulating material interposed between the outer packaging 
and the inner wrapper, and attached to that outer 
10 packaging. 

The insulating sheet prevents the inner wrapper of 
the product from remaining stuck to the outer packaging 
due to melting of the latter; this aspect has to be taken 
into account especially in cases in which the temperatures 
15 reached locally are high, for example in the case of 
popcorn . 

The insulating sheet is adhered to the outer 
packaging and the substrate, and is removed together with 
them. 

20 In one embodiment, between the sheet of insulating 

material and the inner wrapper there is a layer of a heat- 
concentrating material, preferably applied as a coating on 
the sheet of insulating material. 

This layer of heat-concentrating material is 

25 essential for some products, such as popcorn; in the case 
of popcorn, however, the conventional materials for 
microwaves already incorporate this material on a zone of 
the inner wrapper itself, so that an additional layer does 
not have to be provided. For other products, such as 

30 waffles, the heat-concentrating layer improves the heating 
and therefore the quality of the product supplied to the 
consumer . 

Moreover, this layer of heat-concentrating 
material ensures opening of the outer packaging by 
35 melting, thanks to the high temperatures reached. 
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The heat-concentrating material is advantageously 
an oxide of aluminium. 

In accordance with some optional characteristics, 
the outer packaging is attached to the substrate by means 
5 of an adhesive, and/or the sheet of insulating material is 
attached to the outer packaging by means of an adhesive. 

Preferably, the outer packaging is made of 
polyethylene and the inner wrapper is made of paper. 

10 BRIEF DESCRIPTION OF THE DRAWINGS 

For a better understanding of all that has been 
set out some drawings are attached which show 
schematically and solely by way of non-limiting example a 
15 practical case of embodiment. 

In said drawings. 

Figure 1 is a section view of a first embodiment 
of the packaging assembly in accordance with this 
invention; 

20 Figure 2 shows schematically siome elements of a 

machine for dispensing products heated by microwave oven 
which uses products with the packaging assembly of the 
invention; 

Figure 3 is a section view of a packaging assembly 
25 adapted for popcorn; and 

Figure 4 is a section view of a packaging assembly 
suitable for other products, in this case waffles. 

DESCRIPTION OF A PREFERRED EMBODIMENT 

30 

Figure 1 shows a packaging assembly 1 in 
accordance with the invention in its simplest expression; 
it includes an inner paper wrapper 2 which surrounds the 
product P and is in turn inserted into an outer packaging 
35 3 of plastic material which has thermowelded lines 4. 
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The outer packaging 3 is attached by means of a 
layer of adhesive 5 onto a substrate 6 of paper, in Figure 
1 a continuous web of a width similar to that of the 
packaging 3. 

5 For the purpose of greater simplicity, the outer 

packaging 3 will hereinafter be termed "bag", though this 
term must not be interpreted in a limiting manner, since 
the outer packaging can adopt forms different from those 
of a bag; for example, it could be a strip placed around 

10 the top part of the inner wrapper and attached by its 
perimeter to the substrate 6. 

The weld-lines 4 can be of any form suitable for 
the product, and in any case they shall have a resistance 
such that they give way under the pressure of the steam 

15 generated by heating of the product or, in the case of 
popcorn, the pressure exercised by inflation of the inner 
wrapper 2 „ 

During heating the weld-lines give way and the bag 
3 opens, so that the unit formed by the product P and the 
20 inner wrapper 2 is released from the bag and only rests on 
it. 

Figure 2 shows highly schematically how the 
described packaging assembly 1 can be used very 
advantageously in vending machines equipped with a 
25 microwave oven 7 having an input door 8 and an output door 
9 for the products, simply by placing a plurality of bags 
with products on a continuous web of substrate 6. 

The web of substrate 6 with the bags, folded into 
a zigzag, of itself constitutes a means for storing and 
30 loading the products in the machine; the web 6 is made to 
pass inside the oven 7, and at the exit it is wound on a 
take-up spool 10. 

When the web 6 advances after a heating cycle, the 
product P that has been heated is supplied to the consumer 
35 together with its inner wrapper 2, for example simply by 
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dropping, as shown by the arrow F, while the bag 3 remains 
stuck to the web. 

Figure 3 shows a packaging assembly 1 for popcorn. 

In this case, the inner wrapper 2 is of the type 
5 conventionally used for popcorn ready for microwave ovens, 
which includes on its lower part a layer of heat- 
concentrating material ("suscepter") , shown in the figure 
as a dark line, and which has two wings folded over each 
other that open and permit inflation of the bag as the 
10 grains of corn 11 explode. 

Owing to the high temperatures {some 500°C) 
reached by the suscepter, preferably a sheet of insulating 
material 12, such as a thin cardboard, is added between 
the inner wrapper 2 and the bag 3, underneath the product 
15 P. 

In order to allow that this cardboard or 
insulating sheet 12 is disposed of together with the bag 
3, it is attached to the bag by means of a layer of 
adhesive 13, while the inner wrapper 2 is left simply 
20 resting on the sheet 12. 

Figure 4 shows a packaging assembly similar to 
that of Figure 3, for a product P other than popcorn, for 
example a waffle G. 

Like in the previous cases, the waffle G is 
25 enclosed in an inner wrapper 2, made of ordinary paper, 
and in the bag 3, the latter being attached to the 
substrate 6 by means of adhesive 5. An insulating sheet 12 
is attached by means of adhesive 13 to the bag 3. In this 
case, however, a layer 14 of heat-concentrating material, 
30 normally aluminium oxide, is placed on the insulated sheet 
12. The layer 14 can be deposited on the sheet 12 as a 
coating, or fixed using a suitable adhesive. 

The layer 14 is positioned underneath the paper 
wrapper 2 and improves heating of the waffle. 



• * * * 
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Another advantage of the heat-concentrating layer 
of material is that the high temperatures reached partly 
melt the outer packaging; thus, in combination with 
opening of the weld-lines under the action of the steam 
5 pressure or the increase in volume of the product, the 
release of the inner wrapper that holds the product is 
ensured . 

The heat-concentrating material can be provided 
for other products, such as sandwiches and the like. 

10 Despite the fact that one specific embodiment of 

the invention has been described and shown, it is obvious 
that a man skilled in the art is able to introduce 
variations and modifications, or replace the details by 
others that are technically equivalent, without departing 

15 from the scope of protection defined by the attached 
claims . 

For example, although this specification makes 
reference only to some food products, it is obvious that 
the described packaging can be used for any other product 

20 intended to be heated in an oven, and particularly in a 
microwave oven, before being consumed. Similarly, the 
packaging could contain other additional items, such as a 
sachet of chocolate sauce in the case of waffles. 

The materials of the various elements making up 

25 the packaging may be different from those described by way 
of example, as long as they have the characteristics 
necessary to carry out their function. 
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CLAIMS 

1. A packaging assembly for food products to be 
heated in microwave ovens (7), which comprises an outer 

5 packaging (3) of plastic material intended to be withdrawn 
before the product (P) is supplied to the consumer, and an 
inner wrapper (2) intended to be supplied to the consumer 
together with the product (P) , characterised in that said 
outer packaging (3) is attached to a substrate (6) and 
10 includes means to cause it to open during heating of the 
product (P) . 

2. A packaging assembly as claimed in Claim 1, 
characterised in that the outer packaging (3) presents at 
least one weld-line (4) of a predetermined strength, said 

15 weld-line (4) constituting the means to cause the opening 
of the outer packaging (3) during heating. 

3. A packaging assembly as claimed in Claims 1 or 
2, characterised in that the substrate (6) is made up of a 
continuous web of flexible material, common to a plurality 

20 of products (P) each with its outer packaging (3) and its 
inner wrapper (2) * 

4. A packaging assembly as claimed in Claims 1 or 
2, characterised in that the substrate (6) is made up of a 
sheet of a size equal to or smaller than that of the outer 

25 packaging (3) . 

5. A packaging assembly as claimed in any of 
Claims 1 to 4, characterised in that the substrate (6) is 
made of paper. 

6. A packaging assembly as claimed in any of 
30 Claims 1 to 5, characterised in that it further includes a 

sheet of heat-insulating material (12) interposed between 
the outer packaging (3) and the inner wrapper (2) , and 
attached to that outer packaging (3) . 

7. A packaging assembly as claimed in Claim 6, 
35 characterised in that between the sheet of insulating 
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material (12) and the inner wrapper (2) there is a layer 
of a heat-concentrating material (14) . 

8. A packaging assembly as claimed in Claim 7, 
characterised in that the layer of heat-concentrating 

5 material (14) is applied as a coating onto the sheet of 
insulating material (12) . 

9. A packaging assembly as claimed in Claims 7 and 
8, characterised in that said heat-concentrating material 
(14) is an oxide of aluminium. 

10 10. A packaging assembly as claimed in any of the 

preceding claims, characterised in that the the outer 
packaging (3) is attached onto the substrate (6) by means 
of an adhesive. 

11. A packaging assembly as claimed in any of 
15 Claims 6 to 10, characterised in that the sheet of 

insulating material (12) is attached to the outer 
packaging (3) by means of an adhesive (13) . 

12. A packaging assembly as claimed in any of the 
preceding claims, characterised in that the outer 

20 packaging (3) is made of polyethylene and the inner 
wrapper (2) is made of paper. 
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